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Материалы для пайки в форме:
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прутков с флюсовым покрытием и без, проволоки, колец, пасты, порошков.
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■- прутки без флюса  ■ F -прутки покрытые флюсом   ■ XFC- прутки в эластичной флюсовой оболочке

Промышленная серия серебросодержащих припоев  (припои без кадмия)

Примечание – поставка  прутков возможна как с флюсовым покрытием, так и без флюса. 

B- пруток без флюса, F – пруток с флюсовым покрытием

Промышленная серия серебросодержащих припоев  (припои с кадмием)


Паста для пайки

Мягкая пайка

	Продукт

С+E
	Химический состав
	Диапоз. плавл. 0С

Sol.-Liq.
	ПРИМЕНЕНИЕ

	
	
	
	Стали

нелегирован. и низколегирован. 
	Сталь 

Cr-Ni
	Cu

и сплавы Cu
	Al и сплавы Al
	Ni и сплавы Ni
	Rm [MPa]

Предел прочности

	CastoTin 1
	Sn-Pb
	183-215
	***
	***
	***
	
	
	30

	CastoTin 2
	Sn
	232
	***
	***
	***
	
	***
	28

	157 PA
	Sn-Ag
	221
	***
	***
	***
	
	
	35

	SP 5423
	Sn-Cu
	230-250
	
	
	***
	
	
	30

	SP 5427
	Sn-Ag
	221-230
	
	
	***
	
	
	30

	Твердая пайка

	190 AL
	Al-Si
	573-584
	
	х
	
	***
	
	

	1800 PA / PB
	Ag-Cu-Zn-Sn
	620-660
	***
	***
	***
	
	***
	х

	1802 PA 
	Ag-Cu-Zn-Cd
	595-630
	***
	***
	***
	
	***
	***


	ФЛЮСЫ ДЛЯ ПАЙКИ

	Мягкая пайка

	Продукт

С+E
	Форма
	Диапозон температуры применения [0C]
	ПРИМЕНЕНИЕ

	
	
	
	Стали

нелегирован. и низколегирован. 
	Сталь 

Cr-Ni
	Cu

и сплавы Cu
	Al и сплавы Al
	Ni и сплавы Ni
	

	157
	жидкость
	150-450
	***
	***
	***
	***
	***
	

	157 A
	жидкость
	150-450
	***
	
	***
	х
	
	

	157 N
	паста
	150-450
	***
	
	***
	
	
	

	AluTin 51 L
	жидкость
	120-350
	х
	
	***
	***
	
	

	192 NX
	паста
	420-470
	
	х
	х
	***
	
	

	192 FX
	порошок
	420-470
	
	х
	х
	***
	
	

	Твердая пайка

	16
	паста
	700-1000
	***
	***
	***
	
	***
	х

	18
	паста
	700-1000
	***
	
	***
	
	
	

	181
	порошок
	550-900
	***
	
	***
	
	
	х

	181 PF
	паста
	550-900
	***
	
	***
	
	
	х

	1703 PF
	паста
	550-900
	***
	***
	х
	
	
	***

	1802 Atm
	порошок
	400-780
	***
	***
	***
	
	***
	х

	1802 HF Atm
	порошок
	450-850
	***
	***
	***
	
	***
	х

	1802 N Atm
	порошок
	380-720
	***
	***
	***
	
	***
	х

	1802PF Atm
	паста
	420-820
	***
	***
	***
	
	***
	х

	190
	порошок
	500-700
	
	
	х
	***
	
	

	190NX
	порошок
	560-590
	
	
	х
	***
	
	

	38913FX
	порошок
	450-850
	Флюс для твёрдой пайки, специально предназначенный для использования с припоями серии EcoBraz 



ПРИПОИ СЕРИИ TEROCOTE ДЛЯ ВОССТАНОВЛЕНИЯ И ЗАЩИТЫ ОТ ИЗНОСА


Т – трение    Д/У – давление / удар    Э- эрозия    И – истирание    ВТ -  высокая температура


■�
Многолетний опыт и сотрудничество в промышленной сфере�
�
■�
Практическая демонстрация материалов и технологии E+C�
�
■�
Широкая гамма продуктов�
�
■�
Сертификат ISO 9001�
�
■�
Теоретическое и практическое обучение�
�



МЯГКАЯ ПАЙКА�
�
Припои для разнородных соединений�
�
Продукт


С+E�
Химический состав�
Диапоз. плавл. 0С


Sol.-Liq.�
Тип флюсового покрытия�
Прутки�
Физические свойства / примеры применения�
�
�
Ag�
Cu�
Pb�
Sn�
Другие�
�
�
�
�
�
5423 BC�
�
■�
�
■�
�
230-250�
�
�
�
■�
Соединения Сu и её сплавов, хорошие смачивающие свойства�
�
5427 BC�
■�
■�
�
�
Sb�
221-230�
�
�
�
■�
Соединения Сu и её сплавов, хорошие смачивающие свойства�
�
157�
■�
■�
�
�
�
221-221�
�
�
�
■�
Rm=51 MPa, соединен.Cu и ее сплавов, нержавеющей стали,Ni и его сплавов, Au, Ag�
�
Alutin 51�
�
�
■▪�
■�
Cd�
160-240�
�
�
�
■�
Rm=40-50 MPa, соединен. Al, Al+Cu, Al+сталь�
�
1827�
■�
�
�
�
CdZn�
270-280�
�
�
�
■�
Rm=150-180 MPa, соединен. Al+Cu�
�
192 FBK �
�
�
�
�
ZnAl�
430-440�
�
F�
�
■�
Rm=160-170 MPa, соединен. Al+Al, Al+Cu�
�






ТВЕРДАЯ ПАЙКА�
�
Припои для разнородных соединений / Серебросодержащие с кадмием�
�
Продукт


С+E�
Химический состав�
Диапоз. плавл. 0С


Sol.-Liq.�
Предел прочнос. соедин.


Rm [MPa]�
Тип флюсового покрытия�
Физические свойства / примеры применения�
�
�
Ag�
Cu�
Zn�
Cd�
Другие�
�
�
�
�
�
1810 F�
■�
■�
■�
■�
�
600-690�
400�
�
F�
�
Капиллярное соед.со сталями, CU и Ni�
�
1030�
■�
■�
■�
■�
�
630-730�
500�
�
�
XFC�
Высокопрочностное капиллярн. соединение�
�
1802�
■�
■�
■�
■�
�
595-630�
480�
�
F�
�
Капиллярн. соед., низкотемпературная пайка�
�



Припои для разнородных соединений / Серебросодержащие без кадмия CadmFree®�
�
181�
■�
■�
■�
�
�
690-810�
480�
�
F�
�
Соединен. стойкое на вибрацию и удар�
�
1655�
■�
■�
■�
�
Sn�
630-730�
480�
�
F�
�
Капиллярное соед. с большими зазорами�
�
1665�
■�
■�
■�
�
Sn�
640-700�
570�
�
F�
�
Капиллярное соед. высокой прочности�
�
1666�
■�
■�
■�
�
Sn�
640-680�
490�
�
�
XFC�
Высокие механические свойства соедин.�
�
1703�
■�
■�
■�
�
Mn, Ni�
625-705�
690�
�
�
�
Пайка нержавеющ сталей и �
�
1020�
■�
■�
■�
�
Sn�
620-660�
520�
�
F�
XFC�
Высокая прочность и текучесть припоя�
�



Припои для разнородных соединений / Пайка-сварка�
�
Продукт


С+E�
Химический состав�
Диапоз. плавл. 0С


Sol.-Liq.�
Предел прочнос. соедин.


Rm [MPa]�
Тип флюсового покрытия�
Физические свойства / примеры применения�
�
�
Cu�
Zn�
Ag�
C�
Другие�
�
�
�
�
�
16�
■�
■�
■�
�
Ni�
885-915�
550�
�
�
XFC�
Пайка элементов из стали, чугуна, Cu, Ni�
�
18�
■�
■�
■�
�
Si�
870-895�
480�
�
F�
�
Пайка-сварка оцинкованных сталей, стали, Cu�
�
146�
■�
■�
�
�
Sn, Mn�
885-905�
400�
�
�
XFC�
Пайка-сварка стали , чугуна, Cu�
�



Припои для пайки алюминия и его сплавов�
�
Продукт


С+E�
Химический состав�
Диапоз. плавл. 0С


Sol.-Liq.�
Предел прочнос. соедин.


Rm [MPa]�
Тип флюсового покрытия�
Физические свойства / примеры применения�
�
�
Al�
Si�
Zn�
Cd�
Другие�
�
�
�
�
�
21�
■�
■�
�
�
Fe, Ti�
573-625�
138�
�
F�
�
Пайка с зазором  AlCuMg, AlMgSi, AlMn (Mg<1%)�
�
190�
■�
■�
�
�
Fe�
575-590�
155�
�
F�
�
Капилляр. Пайка Al, Al c Cr-Ni, Al c Cu�
�



Припои для пайки меди и ее сплавов�
�
Продукт


С+E�
Химический состав�
Диапоз. плавл. 0С


Sol.-Liq.�
Предел прочнос. соедин.


Rm [MPa]�
Тип флюсового покрытия�
Физические свойства / примеры применения�
�
�
Ag�
Cu�
P�
Sn�
Другие�
�
�
�
�
�
RB 5246�
-�
осн�
7�
�
�
715-805�
450�
�
�
�
Соединение Cu и ее сплавов, газовые трубопров. L-CuP7�
�
RB 5280�
2�
осн�
6,8�
�
�
650-820�
550�
�
�
�
Холодильная техн. L-Ag2P�
�
RB 5286�
5�
осн�
6�
�
�
650-810�
650�
�
�
�
Трубки теплообменник, кондицион. L-Ag5P�
�
RB 5283�
15�
осн�
6�
�
�
650-802�
700�
�
�
�
Электрическое оборудов. L-Ag15P�
�



Продукт


С+E�
Химический состав�
Диапоз. плавл. 0С


Sol.-Liq.�
Предел прочнос. соедин.


Rm [MPa]�
Тип флюсового покрытия�
Физические свойства / примеры применения�
�
�
Ag%�
Sn�
Другие�
Cu�
Zn�
�
�
�
�
�
Castolin 12�
12�
-�
-�
48�
40�
800-830�
410�
B�
F�
Пайка меди, латуни, возможно стали.�
�
Castolin 16�
16�
-�
-�
50�
34�
790-830�
505�
B�
F�
Компромисс между припоем с высоким содержанием серебра и медно-фосфорным припоем�
�
Castolin 20�
20�
-�
-�
44�
36�
690-810�
330�
B�
F�
Для пайки углеродистой нержавеющей стали, меди, латуни в производстве холодильников, электротехнической промышленности. 


Хорошие показатели при работе под воздействием вибрации, растягивающих нагрузок. Добавление олова улучшает текучесть, уменьшает рабочую температуру, делает цвет спаянного контакта светлее.�
�
Castolin 25�
25�
-�
-�
41�
36�
700-800�
420�
B�
F�
�
�
Castolin 25Sn�
25�
2�
-�
40�
33�
680-760�
420�
B�
F�
�
�
Castolin 30�
30�
-�
-�
38�
32�
680-765�
505�
B�
F�
Хорошая смачиваемость и текучесть. Капиллярная, пайка с зазором  Cu её сплавов, низколегированных сталей, Ni, чугунов. Наличие олова наряду с понижением температуры плавления повышает активность флюса, содержащегося в обмазке. Хорошо подходит для пайки трубок в холодильной промышленности. Возможно применение в пищевой промышленности.�
�
Castolin 30Sn�
30�
2�
-�
36�
32�
650-750�
460�
B�
F�
�
�
Castolin 33�
33�
-�
-�
34�
33�
700-740�
535�
B�
F�
�
�
Castolin 34Sn�
34�
3�
-�
36�
27�
630-730�
420�
B�
F�
�
�
Castolin 38Sn�
38�
2�
-�
31�
29�
650-720�
430�
B�
F�
Для пайки разнородных металлов, углеродистых и нержавеющих сталей, чугуна, Cu, Ni, Cr. Идеально подходит для пайки карбидов вольфрама. Хорошие механические свойства.�
�
Castolin 40Sn�
40�
2�
-�
30�
28�
640-700�
430�
B�
F�
�
�
Castolin 40Ni�
40�
-�
Ni-2%�
30�
28�
670-780�
350�
B�
F�
�
�
Castolin 43�
43�
-�
-�
37�
20�
690-770�
400�
B�
F�
Для разнородных металлов, их сплавов, сталей, чугунов, латуней. Отличные механические характеристики. Применим для  пайки с зазором, больших площадей. Широкое применение в электротехнической, пищевой промышленности. Светло-жёлтый цвет припоя в месте спайки. Припой с содержанием олова хорошо подходит для пайки разнородных металлов благодаря низкой температуре плавления.�
�
Castolin 44�
44�
-�
-�
30�
26�
675-735�
545�
B�
F�
�
�
Castolin 45�
45�
-�
-�
30�
25�
660-740�
410�
B�
F�
�
�
Castolin 45Sn�
45�
3�
-�
27�
25�
640-680�
350�
B�
F�
�
�
Castolin 49NiMn�
49�
-�
Mn7,5


Ni4,5�
16�
23�
685-705�
350�
B�
F�
Благодаря сравнительно низкой температуре плавления хорошо  подходят для пайки инструментов из карбидов вольфрама, нержавеющих аустенитных сталей. Применяются для пайки режущих, а также подвергающихся воздействию ударных нагрузок инструментов.�
�
Castolin 49NiMnL�
49�
-�
Mn2,5


Ni0,5�
27,5�
20,5�
670-690�
350�
B�
F�
�
�
Castolin 50Ni�
50�
-�
Ni2�
20�
28�
660-750�
450�
B�
F�
Отличается хорошей текучестью. Идеален для пайки небольших карбидов вольфрама в режущих инструментах, низкоуглеродистых нержавеющих сталей (медицинских и пищевых). Белый цвет.�
�
Castolin 55Sn�
55�
2�
-�
21�
22�
620-660�
390�
B�
F�
Хорошая текучесть и смачиваемость, идеальны для применения в пищевой промышленности. Применение припоя минимизирует опасность коррозии. Жёлтый цвет напаянного металла.








�
�
Castolin 56Sn�
40�
5�
-�
22�
17�
620-650�
410�
B�
F�
�
�
Castolin 60Sn�
60�
3�
-�
23�
14�
620-685�
420�
B�
F�
�
�
Castolin 60ASn�
60�
10�
-�
30�
-�
600-720�
420�
B�
F�
Благодаря высокому содержанию олова обладает низкой температурой плавления, возможно применение без флюса, в солёной атмосфере в вакууме. Белый цвет напаянного металла.   �
�
Castolin 65�
65�
-�
-�
20�
15�
670-720�
400�
B�
F�
Рекомендован для пайки серебра (925 пробы). Белый цвет.�
�
Castolin 72�
72�
-�
-�
28�
-�
779�
350�
B�
F�
Для пайки в печи в контролируемой атмосфере без флюса. Для меди, её сплавов, нержавеющих сплавов. Текучесть и смачиваемость повышаются с увеличением температуры нагрева. �
�



Продукт


С+E�
Химический состав�
Диапоз. плавл. 0С


Sol.-Liq.�
Предел прочнос. соедин.


Rm [MPa]�
Тип флюсового покрытия�
Физические свойства / примеры применения�
�
�
Ag%�
Cd�
Другие�
Cu�
Zn�
�
�
�
�
�
Castolin 9Cd�
9�
6�
-�
52�
33�
625-830�
350�
B�
F�
Экономичные припои с хорошей текучестью. Подходят для пайки с зазором. Отлично подходят для пайки меди, латуней, сплавов Cu-Ni-Zn. Цвет напаянного припоя – жёлтый.�
�
Castolin 


13 Cd�
13�
10�
-�
44�
33�
605-795�
350�
B�
F�
�
�
Castolin 


17 Cd�
17�
16�
-�
41�
26�
610-780�
350�
B�
F�
�
�
Castolin 


19 Cd�
19�
14�
-�
39�
28�
630-730�
350�
B�
F�
�
�
Castolin 


20 Cd�
20�
15�
-�
40�
25�
605-765�
380�
B�
F�
�
�
Castolin 


21 Cd�
21�
16�
-�
36�
27�
605-730�
400�
B�
F�
Для пайки меди, никеля, их сплавов, сталей. Хорошо подходит для пайки соединений, в том числе разнородных, в холодильной промышленности.�
�
Castolin 


23 Cd�
23�
15�
-�
35�
27�
620-730�
505�
B�
F�
�
�
Castolin 


25 Cd�
25�
17,5�
-�
30�
27,5�
605-720�
420�
B�
F�
�
�
Castolin 


30 Cd�
30�
21�
-�
28�
21�
600-690�
535�
B�
F�
Припой с хорошей текучестью, уменьшает риск перегрева основного металла. Светло желтый цвет. Хорошо подходит для пайки разнородных металлов.�
�
Castolin 


34 Cd�
34�
21�
-�
25�
20�
610-670�
505�
B�
F�
Для пайки разнородных металлов, в первую очередь медь/сталь в холодильном производстве. Светло-желтый цвет.�
�
Castolin 


35 Cd�
35�
18�
-�
26�
21�
610-700�
440�
B�
F�
�
�
Castolin 


38 Cd�
38�
20�
-�
20�
22�
605-655�
505�
B�
F�
Подходят для пайки любого металла, включая хром, молибден, вольфрам и титан. Рекомендуется нейтральное или мягкое пламя, чтобы не допустить перегрева.�
�
Castolin 


40 Cd�
40�
20�
-�
19�
21�
595-630�
505�
B�
F�
�
�
Castolin 


42 Cd�
42�
25�
-�
17�
16�
610-620�
390�
B�
F�
Для пайки всех металлов, включая разнородные. Отличные механические характеристики. Хороший результат как при быстром, так и при постепенном нагреве припоя. Светло-жёлтый цвет. �
�
Castolin 


45 Cd�
45�
20�
-�
17�
18�
620-635�
460�
B�
F�
�
�
Castolin 


45 Cd�
45�
24�
-�
15�
16�
605-620�
460�
B�
F�
�
�
Castolin 


50 Cd�
50�
18�
-�
15�
17�
620-640�
420�
B�
F�
Хорошая текучесть и механические свойства. Рекомендован для пайки однородных металлов.�
�
Castolin 


50Ni Cd�
50�
16�
Ni3�
15,5�
15,5�
635-685�
460�
B�
F�
Благодаря хорошей смачиваемости идеален для пайки инструментов с карбидами вольфрама, коррозионностойкий, в том числе на нержавеющих сталях, в солёной и щелочной атмосферах.�
�



*** - рекомендовано�
Х- применение вожможно�
некоррозионные остатки флюса�
�



Продукт


С+E�
Износостойкость�
Температура плавления [0С]�
Твердость


* основа


�
Физические свойства / примеры применения�
�
�
Т�
Д/У�
Э�
И�
ВТ�
�
�
�
�
185�
xx�
�
�
�
�
910�
HB=160�
Низкий коэф.трения метал-метал, восстановление поверхности�
�
186�
xx�
x�
�
�
�
860�
HV30=300�
Rm=490MPa, низкий коэф. трения, коррозионностойкий�
�
901�
�
�
x�
xx�
x�
~ 1200�
HRC=55�
Для деталей работающих при температуре до 5000С, коррозионностойкий�
�
906�
�
x�
�
xx�
x�
~ 1200�
HRC=46�
Для деталей работающих при температуре до 5000С, коррозионностойкий�
�
912�
�
x�
x�
xx�
x�
~ 1200�
HRC=43�
Для деталей работающих при температуре до 5000С, коррозионностойкий�
�
8811�
�
x�
x�
xx�
x�
~ 950�
HV30=500�
Содержит карбиды фракцией 0,2 – 1,5мм в твердой матрице припоя.�
�
7888�
�
x�
x�
xx�
x�
~ 950�
HV30=450�
Содержит неправильные по форме карбиды тип-Т или сферичные тип-SH фракцией 0,2 – 1,2мм�
�
8800�
�
xx�
�
xx�
�
~ 900�
HV30=350�
На базе латуни с большими по величине карбидами (1,5мм – 10мм)�
�
8888�
�
xx�
x�
xx�
�
~ 980�
HRC=45�
На базе никеля с большими по величине карбидами (1,5мм – 10мм)�
�
8888 Cutter�
�
xx�
x�
xx�
�
~ 980�
HRC=45�
Карбиды в форме правильной пирамиды в крепкой основе припоя�
�
7650-Cr�
�
xx�
x�
xx�
�
~ 1100�
HRC=45�
Неправильные по форме карбиды с фракцией 1,0 – 1,5мм�
�
Diamax M�
�
xx�
x�
xx�
�
~ 980�
HRC=45�
Неправильные по форме карбиды с фракцией 1,0 – 1,5мм�
�
7620�
�
xx�
x�
xx�
�
~ 980�
HV30=400�
Неправильные по форме карбиды с фракцией 0,85 – 1,5мм�
�
7621�
�
xx�
x�
xx�
�
~ 980�
HV30=400�
Неправильные по форме карбиды с фракцией  1,5мм�
�









Общество с ограниченной ответственностью


ООО “СибМонтажКомплект”�
�
Официальный представитель компании CASTOLIN





Омск





644088 г. Омск, ул. 22 Апреля д.1





Телефоны отдела продаж:


(3812) 777-636      (3812) 777-504�(3812) 777-313      (3812) 777-155 факс
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�
Тел.:  (3812)-777-636


Факс: (3812)-777-155


� HYPERLINK "http://www.sibmk.com" �www.sibmk.com�
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ПАЙКА


МАТЕРИАЛЫ И ОБОРУДОВАНИЕ








